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Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG
DescostraBe 3-9 - 76307 Karlsbad, Germany

Tel. +49 7248 79-0 - Fax +49 7248 79-39

E-mail: PL-seminar@herrmannultraschall.com
www.herrmannultraschall.com
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Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG

Tech. Zentrum Nord - Max-Planck-StraBe 1 - 29664 Walsrode, Germany
Tel. +49 5161 6030371 - Fax +49 5161 6030398

E-mail: PL-seminar@herrmannultraschall.com
www.herrmannultraschall.com

Ultraschall-Seminare 2012

Ultraschall-SchweiBtechnik fiir
thermoplastische Kunststoffe
Grundlagenwissen

Herrmann 50

Ultraschall

years



Informationen
und Termine

Seminare und Workshops von Herrmann Ultraschall bieten lhnen wert-
volles Fachwissen im Bereich der UltraschallschweiBtechnik. Vertiefen
Sie als Experte |hr vorhandenes Wissen oder profitieren Sie als Ein-
steiger von technischen Grundlagen.

Unsere Vortrage wenden sich an die folgenden Zielgruppen:

Maschinenbauer

Konstrukteure

Maschinenbediener und -einrichter
Qualitatsverantwortliche
Produktionsverantwortliche

Teilnehmer haben die Moglichkeit, Musterteile und/oder Zeichnungen
mitzubringen. In einer offenen Diskussionsrunde kénnen individuelle
Anwendungsfragen thematisiert und gemeinsam besprochen werden.
Grundsatzversuche sind je nach zeitlichem Aufwand mdglich.

Schulungen

Fur kleine Gruppen bieten wir Workshops, bei denen die Teilnehmer
praxisnah an verschiedene Themen herangeflihrt werden. Theoretisches
Wissen und der Bezug zur praktischen Anwendung werden anschaulich

vermittelt. Alle Workshops nach Absprache und Bedarf.

Weitere Informationen erhalten Sie mit der abtrennbaren Riicksendekarte
oder im Internet: www.herrmannultraschall.com/trainings.html

Ziele und Inhalte
8.30 bis ca. 17.00 Uhr

Das Seminar ist in finf Bausteine gegliedert

B 1. Die Grundlagen des Ultraschall-Fligeprozesses verstehen.
Wie bewirkt Ultraschall eine SchweiBung von Kunststoffen und welche
Parameter beeinflussen den Prozess? Mensch - Maschine interaktiv:
Kann eine SchweiBmaschine mit dem Nutzer im Dialog stehen?

B 2. Die Ultraschall-SchweiBmaschine und ihre Funktions-
gruppen kennenlernen. Schwinggebilde & Generator, Antriebe
& Fuhrungen, Wegmesssystem & Triggerpunkterkennung, Steue-
rung & Bedienoberflache, Sicherheitstechnik und Zubehor.

B 3. Eine Ultraschall-Fligeanwendung richtig einrichten und
fertigen. Praxisnah in unserem AWT-Labor mit Schritt-flr-Schritt
Anleitung. Montieren & berechnen von Schwinggebilden, Aus-
richten, SchweiBparameter optimieren. Fehleranalyse und FAQ:
haufige Probleme im Fertigungsumfeld.

B 4. Bauteile fiir Ultraschall-SchweiBanwendungen prozessge-
recht entwerfen. Geeignete Kunststoffe, SchweiBnahtgestaltung
— mit Ubungen.

B 5. Andere Anwendungsmaéglichkeiten der Ultraschall-Fiige-
technik kennenlernen. Nieten, Trennschwei3en, Einbetten,
Boérdeln und Membransiegeln.

Termine 2012

Karlsbad-Ittersbach

Donnerstag, 02.02.2012
Donnerstag, 15.03.2012
Donnerstag, 26.04.2012
Donnerstag, 14.06.2012
Donnerstag, 19.07.2012
Donnerstag, 13.09.2012
Donnerstag, 25.10.2012
Donnerstag, 29.11.2012

Walsrode

B Mittwoch, 18.04.2012
B Mittwoch, 19.09.2012

Ihre Anwendung

Andere
Anwendungen

Einrichten
+ Fertigen

Maschine
kennenlernen

US-Fiigeteile
gestalten

Grundlagen des US-
Fligeprozesses verstehen

Fertigung Entwicklung

Weitere Termine auf Anfrage.
Gebiihren
B Seminar: 515,- Euro*

* Pro Teilnehmer, inkl. Schulu und Verpflegung
Technische Seminare werden von Herrmann Ultraschall geférdert.
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